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(57) Abstract 

The invention relates to a device for filling cartons (1 1) by inserting a group - filler group (19) - of small packages such as pouches 
(10) into the carton (1 1) which is opened at the top. The filler group (19) comprised of pouches (10) corresponds to a layer (20) inside the 
carton (11). A particular filling conveyor (25) conveys the filler group (19) into the carton (1 1) and lays the pouches down one behind the 
other while forming a layer (20). 

(57) Zusammenfassung 

Vorrichtung zum Fallen von Kartons (1 1) durch Einfuhren einer Gruppe - Fullgruppe (19) - von Kleinpackungen, wie Beuteln (10), in 
den oben offenen Karton (11). Die FQllgruppe (19) aus Beuteln (10) entspricht einer Lage (20) im Karton (II). Ein besonderer Fullfodeier 
(25) fodert die FQllgruppe (19) in den Karton (1 1) und legt die Beutel nacheinander unter Bildung einer Lage (20) ab. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Fiillen von Kartons 



Beschrei bung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einfiihren von flachen 
Gegenstfinden, insbesondere von Beuteln, in einen GroBbehai ter , 
zum Beispiel in einen ( Versand-) Karton, in dem die Gegenstande 
bzw. Beutel in mehreren Lagen Ubereinander positioniert sind. 
Weiterhin betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung des Verfahrens. 

Die Befullung von groBvol umi gen Verpackungsbeha 1 tern , insbeson- 
dere Versandkartons, mi t Kl ei npackungen , zum Beispiel mit fla- 
chen Beuteln, wird in der Praxi s vi el f ach von Hand durchge- 
fiihrt. Die Kl ei npackungen bzw. Beutel werden dabei lagenweise 
in dem Karton gestapelt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen fur eine 
mechanisierte, selbsttatige Befullung von Kartons Oder derglei- 
chen mit Gegenstanden bzw. Kl ei npac kungen , wie Beuteln, ohne 
manuellen Eingriff vorzus chl agen . 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erf i ndungsgemaBe Verfahren 
dadurch gekennzei chnet , daB die Gegenstande bzw. Beutel in 
f ortl aufender Packungsrei he oder als Beutel gruppen aus je einer 
Mehrzahl von dicht nebenei nanderl i egenden Beuteln einem Full- 
forderer zugefuhrt, von diesem in den GroBbehal ter bzw. Karton 
gefordert und dort nacheinander abgelegt werden unter Bildung 
von ubereinander angeordneten Lagen, beginnend jeweils an einer 
aufrechten Seitenwand des GroBbehSl ters bzw. Kartons. 

Erf indungsgemaB werden demnach die ei nzuf ul 1 enden Gegenstande 
- nachfolgend der Einfachheit halber als Beutel bezeichnet V 
einem Ftillforderer zugefiihrt, wobei entweder die Beutel in 
einer f ortl auf enden Dichtreihe ohne Abstand voneinander oder 
als Beutelgruppe aus mehreren, ebenfalls dicht nebenei nander- 
liegenden Beuteln ubernommen werden. Die Beutelgruppe ent- 
spricht vorzugsweise einer Lage von Beuteln bzw. einer Reihe 
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als Teil einer Lage. Die Beutel werden unter hin- und herge- 
hender Bewegung des in den Karton eintretenden unteren Endbe- 
reichs des Ful 1 f orderers nacheinander abgelegt, wobei jeweils 
eine in Forderri chtung vornliegende Kante des Beutels zuerst 
auf einen Boden des Kartons Oder auf eine bereits eingebrachte 
Lage auftrifft. 

Der erf i ndungsgemaBe Fullforderer besteht aus zusammenwi rkenden 
Endl osforderern, namlich Gu rt f orderern , die mit einem Teilbe- 
reich in den Karton von oben her eintreten. Mindestens in einem 
Endbereich des Fiillforderers sind die Beutel wahrend der Forde- 
rung fixiert, vorzugsweise durch einen an den Beuteln anliegen- 
den Gegenf Orderer . 

Eine Besonderheit des Fiillforderers besteht darin, daB dieser 
mindestens in einem unteren, dem Karton zugekehrten Bereich 
schwenkbar ist, derart, daB das in den Karton eintretende Ende 
hin- und hergehend bewegt wi rd wShrend der auf ei nanderf ol genden 
Ablage der Beutel. Besonders vorteilhaft ist ein Fullforderer, 
bei dem zusatzlich eine Schwenkbewegung in Querrichtung er- 
folgt, derart, daB zur Bildung einer Lage nacheinander Reihen 
aus Beuteln nebenei nander gebildet werden. 

Die Erfindung bezieht sich auch auf Verfahren und Einrichtung 
zur Vorsorti erung der Gegenstande bzw. Beutel zur Bildung einer 
fortl aufenden Reihe oder zur Bildung von Beutel gruppen . 

Weitere Einzelheiten des Verfahrens und der Vorri cht ungen wer- 
den nachfolgend anhand von Ausf uhrungsbei spiel en der Vorrich- 
tung naher erlautert. Es zeigt: 

Fi9- 1 eine Fullanlage zur Handhabung von Gegenstanden bzw. 

Kl einpackungen i n schemati scher Sei tenansi cht , als 
Ausschni tt , 
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Fig. 2 
bis 

Fig. 5 einen Fiil 1 forderer in schemati scher Sei tenansi cht in 
verschiedenen Positionen wahrend des Befullens eines 
5 Kartons, 

Fig. 6 eine andere Ausf Uhrungsf orm eines Fiil 1 f Orderers in 
Langsansicht, 

10 Fig. 7 den Full forderer gemaB Fig. 6 in Sei tenansi cht wah- 
rend des Fiil 1 vorgangs , 

Fig. 8 eine Anlage fur die geordnete Zufuhrung von Gegen- 
standen bzw. Beuteln im schemati sehen GrundriB, 



15 



20 



) 



Fig. 9 
bis 



Fig. 11 Abschnitte eines Fbrderers fur den Transport von Ge- 
genstanden bzw. Beuteln im schemati schen GrundriB, 

Fig. 12 einen Querschnitt durch einen Forderer fur Gegen- 
stande in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 13 die Einzelheit gemSS Fig. 12 in einer veranderten 
5 Position. 

Die Zeichnungen befassen sich mit der Handhabung von Klein- 
packungen, namlich Beuteln 10, bei spi el swei se aus einer Folie. 
Der Beutelinhalt kann pulverformig oder kdrnig, aber auch flus- 
sig bzw. pastos sein. Bei sp i el swei se kann es sich dabei urn 
Waschpulver handeln. Die Anlage ist aber auch fur die Handha- 
bung von anderen Gegenstahden geeignet. 

Bei den zu befiillenden GroBbehal tern handel t es sich urn (Ver- 
sand-)Kartons 11. Diese werden mit einem geschl ossenen Quer- 
schnitt, flach zusammengefal tet, in einem Karton-Magazi n 12 be- 
reitgehalten und diesem nach Bedarf entnommen. Dabei werden die 
Kartons 11 aufgerichtet in eine drei dimensi onal e Gestalt. Ein 
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Kartonboden wird durch Falten von Bodenlappen gebildet. An der 
gegenuberl i egenden Oberseite ist der Karton 11 often. Ver- 
schl uBl as chen 13 sind aufrecht angeordnet. 

Die so vorberei teten Kartons 11 werden bei einer Fullanlage ge- 
maB Fig. 1 auf einer (unteren) Kartonbahn 14 in eine Fullsta- 
tion 15 gefordert. Dort werden die Beutel 10 in den Karton 11 
eingefuhrt. Der gef til 1 te Karton 11 gelangt sodann in eine Fait- 
station 16 zum Falten der Verschl uBl aschen 13 in die SchlieB- 
stellung. Es folgt eine Tapestation 17 zum Anbringen eines Ver- 
schluBtapes, also eines Klebebands, im Bereich der Bodenwand 
und einer durch die Verschl uBl aschen 13 gebi 1 deten Deckwand . 

Die Beutel 10 werden auf einem oberhalb der Kartonbahn 14 ange- 
ordneten Zuforderer 18 in Gruppen, namlich als Fullgruppe 19, 
transporti ert . Jede Fullgruppe 19 entspricht hinsichtlich An- 
zahl und Anordnung von Beuteln 10 einer Lage 20 innerhalb des 
Kartons 11. Bei den gezeigten Ausf uhrungsbei spi el en besteht je- 
de Lage 20 aus insgesamt sechs Beuteln 10, in je zwei Beutel- 
reihen 21, 22 mi t dicht nebenei nanderl i egenden Beuteln 10. 

Die auBerhalb der Anlage gemaB Fig. 1 gebildeten Fullgruppen 19 
werden von einem Zwi schenf orderer 23 einer Rollenbahn 24 zuge- 
fiihrt. An diese schlieBt ein Fiillforderer 25 an, der die Beutel 
10 bzw. die Fullgruppe 19 in einer abwarts gerichteten For- 
derebene den offenen Kartons 11 zufiihrt. Der Fullforderer 25 
ist so ausgebildet, daB Beutel 10 nacheinander im Karton 11 ab- 
gelegt werden unter Bildung der Lagen 20. Die Beutel 10 werden 
durch entsprechende Transportbewegung so in den Karton 11 ge- 
fiihrt, daB jeweils eine in Forderri chtung vornl i egende Querkan- 
te der Beutel 10 auf die Bodenwand des Kartons 11 trifft oder 
auf eine bereits gebildete Lage 20, und zwar jeweils ausgehend 
von einer Seitenwand 26 oder 27 des Kartons. 

Der Fullforderer 25 ist so ausgebildet, daB ein in den Karton 
11 eintretendes Ende bzw. ein Endabschnitt 28 innerhalb des 
Kartons 11 hin- und herbewegbar ist, namlich von einer Seiten- 
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wand 26 zur anderen Seitenwand 27. Die Bewegung erfolgt in Ab- 
stimmung mit der Fordergeschwi ndigkei t zur auf ei nanderf ol genden 
Ablage der Beutel 10. Bei dem Ausf iihrungsbei spi el gemaB Fig. l 
bis Fig. 5 werden die Beutel 10 jeweils paarweise abgelegt, 
namlich iri zwei Beutel reihen 21, 22. 

Der FUllforderer 25 besteht aus Endl os f orderern , namlich aus 
Gurtforderern. Ein Hauptf orderer 29 besteht aus einem oder meh- 
reren endlosen Gurten. An einem der Rollenbahn 24 zugekehrten 
Ende, also im Bereich einer Umlenkrolle 30, ist der Hauptforde- 
rer 29 ortsfest gelagert. Ein Anf angsabschni tt 31 ist schwenk- 
bar gelagert, und zwar urn die Umlenkrolle 30. Die Bewegungsbahn 
ist als strichpunktierter Kreisbogen 32 angedeutet. Auf diesem 
sind Umlenkorgane fiir die Gurte des Hauptf drderers 29 bewegbar, 
namlich eine obere Umlenkrolle 33 und eine kleinere, untere Um- 
lenkrolle 34. Der Kreisbogen 32 verlauft durch beide Umlenkrol- 
len 33, 34. 

Der Endabschnitt 28 des FU1 1 f orderers 25 ist fur sich schwenk- 
bar relativ zum Anf angsabschni tt 31, und zwar urn die beiden Um- 
lenkrollen 33, 34. Am Ende des Endabschni tts 28 lauft der For- 
dergurt des Ful 1 f Srderers 25 urn eine Umlenkrolle 35 mit sehr 
kleinem Durchmesser. Die Gegenstande, nSmlich Beutel 10, sind 
mindestens im unteren Bereich des Ful 1 f orderers 25, namlich im 
Bereich des Endabschni tts 28, auf den Gurten fixiert, und zwar 
vor allem kraf tschl iissig . Zu diesem Zweck ist im Bereich des 
Endabschni tts 28 ein Gegenf orderer 36 angeordnet. Dieser be- 
steht ebenfalls aus einem oder mehreren endlosen Gurten 37, die 
fiber Umlenkrollen 38, 39 laufen. Die dem unteren Ende des Full- 
forderers 25 zugeordnete Umlenkrolle 39 ist unmittelbar benach- 
bart zur Umlenkrolle 35 des Hauptforderers 29 posi ti oniert . Die 
beiden Roll en, namlich Umlenkrollen 35, 39, sind in einem 
festen, geringen Abstand voneinander angeordnet, derart, da8 
die Beutel 10 zwischen diesen beiden Umlenkrollen und damit den 
Gurten des Hauptforderers 29 und des Gegenf orderers 36 klem- 
mend, also unter Kraf tei nwi rkung , gehalten werden. Die andere, 
von der Umlenkrolle 39 entf erntl i egende Umlenkrolle 38 ist so 
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posi tioniert, daB die Gurte 37 des Gegenf Orderers 36 einen nach 
unten konvergi erenden Spalt bilden, der so bemessen ist, daB 
die Beutel 10 bzw. die Fullgruppe 19 ohne VerSnderung der Rela- 
tivstellung wahrend abwSrts gerichteter FOrderbewegung fixiert 
ist, Der Gegenf orderer 36 ist auf grund ent sprechender Lagerung 
der Uml enkrol 1 en 38, 39 in fester Rel ati vs tel 1 ung zum. Endab- 
schnitt 28 gelagert. 

Der Fullforderer 25 wi rd innerhalb des Kartons 11 hin- und her- 
gehend so bewegt, daB eine Ablage der Beutel 10 gemSB Darstel- 
lung in Fig. 2 bis Fig. 5 gewShrl ei stet ist. Der FullfOrderer 
25 ist zu diesem Zweck insgesamt auf- und abbewegbar, entspre- 
chend dem Fullstand im Karton 11. Entsprechend der Ablage von 
Beuteln 10 wird demnach der Fullfbrderer 25 lagenweise aufwSrts 
bewegt, so daB die Enden des Ful 1 f orderers (Rollen 35, 39) 
einen fiir den Abl agevorgang gunstigen Abstand von den bereits 
abgelegten Beuteln aufweisen. Fiir den Abl egevorgang ist der 
Endabschnitt 28 innerhalb des Kartons hin- und herbewegbar, wo- 
bei bei Fullgruppen 19 aus-zwei Beutelreihen 21, 22 bei jedem 
Schwenktakt eine Lage 20 abgelegt wird. Die Beutel 10 werden 
dabei in einer schragen bzw. auf rechten Forderebene transpor- 
tiert. 

Die erste, untere Lage 20 wird bei schr3g gerichteter Stellung 
des Endabschni tts 28 in den Karton 11 ei ngef ordert , und zwar in 
den Bereich einer unteren, randseitigen Querkante des Kartons, 
gegen die Seitenwand 27. Durch Schwenkbewegung des Endab- 
schnitts 28 in Richtung zur gegeniiberl i egenden Seitenwand 27 
werden die nachf ol genden Beutel 10 unter Auf rech terhal tung der 
Dichtlage abgelegt. Die Fordergeschwi ndi gkei t des Ful If orderers 
25 ist demnach auf die Schwenkbewegung des Ful 1 f orderers 25 
bzw. des Endabschni tts 28 abgestimmt. Nach Kompl etti erung der 
Lage 20 bzw. Beutelreihe 21, 22 vollzieht der Fullforderer bzw. 
der Endabschnitt 28 eine en tgegengesetz te Bewegung unter Wie- 
derholung des Abl egevorgangs gemaB Fig. 2 bis Fig. 4 fiir die 
nachstf ol gende Fiillgruppe 19. Aufgrund ent sprechender Hin- und 
Herbewegung bei gl ei chzei t i ger Hubbewegung werden die Lagen 20 



WO 99/43550 




PCT/EP99/01079 



7 



nachei nander in den Karton 11 eingebracht, wobei in der Endpo- 
sition der Fullforderer 25 die abgewinkelte Position gemaB Fig. 
5 aufweist. 

Bei der oberen Lage wird zweckmaBig der Karton durch Abfordern 
in die nSchste Bearbei tungs s ta ti on relativ zum Fullforderer 25 
bewegt unter Ablage der letzten, oberen Fullgruppe. Die Forder- 
bewegung des Kartons 11 wird demnach fur das Einfuhren einer 
(letzten) Lage genutzt. Entsprechend bzw. analog wird vorgegan- 
gen beim Einbringen einer ersten, unteren Lage 20 (Fig. 2, Fig. 
3 und Fig. 4). Der Ei nf ul 1 vorgang durch den Fullforderer 25 be- 
ginnt bereits bevor der zugefuhrte, auf geri ch te te Karton 11 die 
Fiillstation 15 erreicht hat, namlich etwa in einer Position ge- 
maB Fig. 2. Die Stellung des Kartons in der Fiillstation 15 ist 
gestrichelt dargestellt. Auch hier wird die Forderbewegung dazu 
genutzt, mi t erhohter Geschwi ndi gkei t die erste, untere Lage an 
Beuteln 10 in den Karton 11 ei nzubri ngen . 

In Fig. 6 und 7 sind Einzelheiten eines in Aufbau und Funktion 
verbesserten Full f 8rderers dargestellt. Bei dieser Ausfiihrung 
ist der Fullforderer 25 insgesamt zusatzlich quer bewegbar, 
namlich schwenkbar nach MaBgabe des Pfeils 40. Die Querbewegung 
wird so gesteuert, daB das untere Ende des Ful 1 f orderers 25, 
namlich die Uml enkrol 1 en 35 und 39, in Querrichtung des Kartons 
11 bewegbar ist. Diese Ausfuhrung des Ful 1 f orderers 25 ist ge- 
eignet, in einer Einzelreihe 41, also fortlaufend und ohne Ab- 
stand voneinander zugefuhrte Beutel 10 in mehreren, zum Bei- 
spiel zwei Beutelreihen 21, 22 nebenei nander abzulegen. In 
einer ersten Position des Ful 1 f orderers 25 (in Fig. 6 links) 
wird eine erste Beutelreihe 21 in dem entsprechenden Bereich 
des Kartons 11, also links, abgelegt. Der Ablauf des Ablegevor- 
gangs entspricht den Dars t el 1 ungen und Er 1 auterungen gemaB Fig. 
2 bis Fig. 5. Bei der gegenl auf i gen Schwenkbewegung des Endab- 
schnitts 28 wird die zweite Beutelreihe 22 neben der Beutel- 
reihe 21 abgelegt, wobei zuvor in der entsprechenden Umkehr- 
stellung des Endabschnitts 28 der Fullforderer 25 quer bewegt 
wird durch Verschwenken aus der Position links in eine (ge- 
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strichelte) rechte Position in Fig. 6. In dieser wird bei der 
entsprechenden Gegenbewegung des Endabschni t ts 28 die Beutel- 
reihe 22 abgel egt . 

Die Einzelreihe 41 aus einer f ort 1 auf enden Reihe von Beuteln 10 
wird bei diesem Ausf uhrungsbei spi el fiber einen Gurtforderer 42 
dem Fullforderer 25 zugefuhrt. Der Gurtforderer 42 lauft an 
einem Ubergabeende zum Fullforderer 25 uber eine Umlenkwalze 43 
mit kleinem Durchmesser. Diese ist benachbart angeordnet zu 
einer Umlenkwalze 44 groSeren Durchmessers . Der Gurtforderer 42 
bildet so einen sich verjiingenden Endbereich, der bis eng an 
die Uml enkrol 1 e 30 herangefuhrt werden kann, so daS eine sto- 
rungsfreie Obergabe der Beutel 10 vom Gurtforderer 42 an den 
Fullforderer 25 im Bereich der oberen Umlenkrolle 30 erfolgen 
kann. 

Der Fullforderer 25 ist zur Durchfuhrung der Querbewegungen 
insgesamt an einem Stel 1 getri ebe angeordnet. Bei dem vorliegen- 
den Ausf uhrungsbei spi el ist die obere Umlenkrolle 30 uber eine 
Halterung 45 mit einem zentralen, mittigen Drehzapfen 46 ver- 
bunden. Dieser ruht drehbar in einem queraxialen Drehlager 47, 
welches in geeigneter Weise fest verankert ist. Der Drehzapfen 
46 ist mit einer Welle 48 verbunden, die die Dreh- bzw. 
Schwenkbewegungen im hin- und hergehenden Sinne ubertragt. Die 
Halterung 45 ist, wie Fig. 6 zeigt, U-formig ausgebildet. Der 
Fullforderer 25 gemaB Fig. 6 und 7 kann auch einzelne Fullgrup- 
pen 19 verarbeiten, wobei diese aus jeweils einer Beutelreihe 
21, 22, also aus mehreren in Forderri ch t ung auf ei nanderfol gen- 
den Beuteln 10 besteht. 

In besonderer Weise werden die Beutel 10 der Fullstation 15 
bzw. dem Fullforderer 25 zugefuhrt. Es werden Gruppen von Beu- 
teln gebildet, die je dem Inhalt eines Kartons entsprechen, 
also Kartongruppen 49. Die Kart ongruppen 49 konnen eine unter- 
schiedliche Anzahl von Beuteln 10 aufweisen, je nach deren 
GroBe. Fig. 9 zeigt einen Abschnitt eines Beutel forderers , zum 
Beispiel des Gurt forderers 42, mit einer Kartongruppe 49 aus 
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verhal tni smaBi g kleinen Beuteln 10. Bel dem gewShlten Beispiel 
besteht der Inhalt eines Kartons 11, also eine Kartongruppe 49, 
aus 84 Beuteln, die hier innerhalb der Kartongruppe 49 in 
Kleingruppen von je 12 Beuteln mi t AbstSnden voneinander posi- 
tioniert sind. Zwischen auf ei nanderf ol genden Ka rtongruppen 49 
wird eine LUcke 50 gebildet. Diese bewirkt einen Zeitraum, in 
dem keine Beutel dem Ful 1 f drderer 25 ubergeben werden. Die 
Lucke 50 ermoglicht den Wechsel des Fill 1 f orderer s 25 von einem 
(gefiillten) Karton 11 zum nachsten, zu befullenden Karton 11. 

Fig. 10 und Fig. 11 zeigen Beispiele mi t groBeren Beuteln 11 
und einer entsprechend geringeren Anzahl von Beuteln 10 je Kar- 
tongruppe 49, namlich 36 Beutel gemaB Fig. 10 und 18 Beutel ge- 
m^B Fig. 11. 

Die Beutel 10 werden von Beutel maschi nen 51 gefertigt bzw. ge- 
fiillt und dem Beutel f orderer , also bei spi el swei se dem Gurtfor- 
derer 42, zugefuhrt. Fig. 8 zeigt schematisch einen Ausschnitt 
einer Ferti gungsanl age mi t drei Beutel maschi nen 51. Die von 
diesen gefertigten Beutel 10 werden jeweils einem Revolver 52 
zugefuhrt. In dessen Bereich werden die Beutel einer Kontrolle 
unterzogen, insbesondere hinsichtlich des korrekten Gewichts 
uberpruft. Die Beutel 10 werden sodann an Vorforderer uber- 
geben. Dabei sind jeder Beutel maschi ne 51 bzw. jedem Revolver 
52 zwei parallel nebenei nanderl i egende Vorforderer 53, 54 zuge- 
ordnet. Die beiden Vorforderer 53, 54 fuhren zum Beutel for- 
derer, also zum Gurtforderer 42. Ein an die beiden Vorforderer 
53, 54 anschl i eBendes , bdgenf brmiges Ubergangssttick 55 leitet 
die Beutel 10 von dem einen Oder anderen Vorforderer 53, 54 auf 
den Gurtforderer 42. 

Die Vorforderer 53, 54 sind so ei ngeri chtet , namlich bemessen, 
daB auf jedem Vorforderer 53, 54 eine vorgegebene Anzahl von 
Beuteln Platz findet, und zwar als Reihe von in f 1 achl i egender 
Position aufei nanderf ol genden Beuteln 10. Die Anzahl der Beutel 
10 auf einem Vorforderer 53, 54 kann - bei entsprechender Be- 
messung - einer Kartongruppe 49 entsprechen. 
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Nach vol 1 standi ger Beftillung eines Vorf orderers 53, 54 wi rd 
dieser - in Abstimmung mit den anderen VorfOrderern - entleert 
durch Uberfuhrung der Beutel auf den Gurtforderer 42. Durch die 
Ubergabe der Beutel 10 in Gruppen entsprechend der BefUllung 
des Vorf orderers 53, 54 entstehen auf dem Gurtforderer 42 
(kleine) Lucken. 

Eine weitere Besonderheit ergibt sich aus Fig* 12 und Fig. 13. 
Die Beutel 10 werden namlich entliiftet, und zwar durch Druckbe- 
lastung. Zu diesem Zweck bestehen die Beutel entweder aus einem 
1 uf tdurchl assigen Material oder sind an geeigneter Stelle mit 
Entl uf tungsof f nungen versehen. Die Entluftung erfolgt durch 
fiachige Druckubert ragung , am besten im Bereich der Vorforderer 
53, 54. In diesem Bereich wird eine Druckplatte 56 von oben her 
auf die Beutel abgesenkt, am besten wahrend zeitweiliger Ruhe 
nach Kompl etti erung einer Kartongruppe 49. Die Druckplatte 56 
kann entsprechend bemessen sein und gleichzeitig mehrere neben- 
ei nanderl i egende Beutel erfassen. Die Vorforderer 53, 54 bilden 
dabei das Gegendruckorgan . 



***** 
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Anspriiche 

1. Verfahren zum Einfuhren von (flachen) Gegenstanden , ins- 
besondere von Beuteln (10), in einen GroBbehal ter , zum Beispiel 
in einen Karton (11), in dem die Gegenstande bzw. Beutel (10) 
in mehreren Lagen (20) tiberei nander positioniert werden, da- 
5 durch gekennzeichnet, daB die Gegenstande bzw. Beutel (10) in 
f ortl aufender Packungsrei he oder als Fiillgruppe (19) aus je 
einer Mehrzahl von dicht auf ei nanderf ol genden und/oder neben- 
einanderl i egenden Beuteln (10) einem Fiillfbrderer (25) zuge- 
fQhrt, von diesem in den GroBbehal ter bzw. Karton (11) gefor- 
io dert und dort nacheinander abgelegt werden unter Bildung von 
Ubereinander angeordneten Lagen (20), beginnend jeweils an 
einer aufrechten Seitenwand (26, 27) des GroBbehal ters bzw. 
Kartons (11). 

15 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Beutel (10) entlang einer aufrechten bzw. schrag gerichte- 
ten F6rderebene durch den Fiillfbrderer (25) in den Karton (11) 
einfiihrbar sind, wobei sich die Neigung der Fbrderebene wahrend 
der Ubergabe der Beutel unter Bildung der Lagen (20) hin- und 

20 hergehend verandert. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB zur Bildung von Lagen (20) aus mehreren nebenei nanderl ie- 
genden Beutel reihen (21, 22) der Fullforderer (25) innerhalb 
25 des Kartons (11) bei der Ablage der nacheinander zugefiihrten 
Beutel (10) quer zur Forderri chtung bewegt wird, insbesondere 
derart, daB nach Ablage einer ersten Beutelreihe (21, 22) der 
Fiillfbrderer (25) quer bewegt wird zur Ablage einer daneben zu 
bildenden Beutelreihe (22, 21). 

30 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Beutel (10) dem Fullforde- 
rer (25) in Gruppen zufiihrbar sind, insbesondere als Karton- 
gruppe (49) entsprechend dem Inhalt eines Kartons (11) und/oder 
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als Fiillgruppe (19) entsprechend einer Lage (20) und daB zwi- 
schen auf ei nanderf ol genden Gruppen von Beuteln (10) Abstande 
bzw. Liicken (50) gebildet sind zum Ausgleich von Bewegungen des 
Fullfbrderers (25) ohne Ablage von Beuteln (10), insbesondere 
zum Wechsel von einem Karton (11) zum nSchsten Karton (11). 

5. Verfahren nach Anspruch 1 Oder einem der weiteren Ansprij- 
che, dadurch gekennzei chnet , daB die Beutel (10) vor Ubergabe 
an den Fullfbrderer (25), insbesondere im Bereich von an Beu- 
telmaschinen (51) anschl i eBenden Vorforderern (53, 54), entluf- 
tet werden, vorzugsweise durch Beauf schl agung mi t Druck, wobei 
die Luft aus den Beuteln (10) uber dffnungen, undichte Ver- 
schluBnahte Oder uber 1 uf tdurchl assi ges Verpackungsmateri al 
entweicht. 

6. Vorrichtung zum Einfuhren von (flachen) Gegenstanden , 
insbesondere von Beuteln (10), in einen GroBbehal ter, zum Bei- 
spiel in einen Karton (11), in dem die Gegenstande bzw. Beutel 

(10) in mehreren Lagen (20) ubereinander ablegbar sind, gekenn- 
zei chnet durch einen FullfSrderer (25), dem die Gegenstande 
bzw. Beutel (10) durch einen Fbrderer zufuhrbar sind, wobei der 
Fullfbrderer (25) die Beutel (10) nacheinander in den Karton 

(11) transportlert- und im Karton (11) ablegt durch eine hin- 
und hergehende Bewegung des Ful 1 f brderers (25) bzw. eines End- 
abschnitts (28) desselben innerhalb des Kartons (11). 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzei chnet , daB 
der Fullforderer aus Forderorganen , insbesondere Fordergurten 
besteht, vorzugsweise aus einem an den Beutel fbrderer an- 
schl ieBenden Anf angsabschni tt (31) und mindestens einem dem 
Karton (11) zugekehrten Endabschnitt (28), wobei der Endab- 
schnitt (28) in den Karton (11) eintaucht und zur Ablage der 
Beutel (10) innerhalb des Kartons hin- und hergehend bewegbar 
ist von einer Seitenwand (26, 27) zur anderen Seitenwand (27, 
26) . 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Endabschnitt (28) des Fullforderers (25) entspre- 
chend dem zunehmenden Fullstand im Karton (11) aufwarts beweg- 
bar 1st, insbesondere durch Auf wart sbewegung bzw. Schwenkbewe- 
gung des Fullforderers (25) insgesamt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB der Endabschnitt (28) oder 
der FullfSrderer (25) in der Forderebene der Beutel (quer-)be- 
wegbar ist, derart, daB in einer ersten Stellung des Fullfor- 
derers (25) eine erste Beutelreihe (21, 22) und in einer in 
Querrichtung versetzten Stellung des Ful 1 f drderers (25) min- 
destens eine weitere Beutelreihe (22, 21) im Karton (11) ableg- 
bar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB der insgesamt in Querrich- 
tung schwenkbare Fullforderer (25) durch ein Schwenklager ge- 
halten ist, insbesondere durch einen (hori zontal en) Drehzapfen 
(46), der im oberen Bereich mit dem Fullforderer (25) verbunden 
ist, insbesondere mit der oberen Umlenkrolle (30). 

11. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren An- 
spriiche, dadurch gekennzei chnet , daB Ferti gungsmaschi nen fur 
die Beutel (10), namlich Beutel maschi nen (51), mehrere, vor- 
zugsweise zwei Vorforderer (53, 54) zugeordnet sind, durch die 
die Beutel (10) einem Haupt f orderer bzw. einem Gurtforderer 
(42) zum Transport der Beutel in f ort 1 auf ender Reihe zufiihrbar 
sind, wobei die Vorforderer (53, 54) alternativ von der Beutel- 
maschine (51) beschickbar sind unter Bildung einer kompletten, 
transportfahigen Gruppe von Beuteln (10), insbesondere einer 
Kartongruppe (49) entsprechend dem Inhalt eines Kartons (11). 

12. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren An- 
spruche, dadurch gekennzei chnet , daB die Beutel (10) vor Uber- 
gabe an den Fullforderer (25) entluftbar sind, vorzugsweise 
durch ein Druckorgan bzw. eine Druckplatte (56), durch die 
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fiachig Druck auf die Beutel (10) Ubertragbar ist, derart, daB 
Luft uber Offnungen im Beutel bzw. uber 1 uf tdurchl assiges Ver- 
packungsmaterial entweichen kann. 



***** 
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